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E°Control CNC
Das Gehirn |hrer Maschine
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Intelligent steuern

Die Eckelmann E°Control CNC bietet alle Funktionen fir nahezu jeden Maschinentyp. Basierend auf einer zuverlassigen
Hardware gepaart mit umfangreicher, hoch performanter Software erreicht sie eine auldergewohnliche Leistungsbreite far

eine Vielzahl von Anwendungsgebieten.

Mehr als Standard

Die vollstandige Entwicklung und Fertigung sowohl von
Hardware als auch Software im eigenen Haus garantiert
hochste Verfligbarkeit, Zuverlassigkeit und Flexibilitat.
Etablierte Entwicklungs- und Fertigungsprozesse sowie
Anforderungen, die Uber den in der Industrie Ublichen
Rahmen hinausreichen, sichern eine hohe und gleich-
bleibende Qualitat. Aufgrund der offenen, modular
aufgebauten Struktur ist die Steuerung zudem pradestiniert
fur Anpassungen und Erweiterungen an die Anforderungen
der Technologie und Kundenwtinsche. So wird aus einer
Standard-Steuerung die perfekt passende Zentrale fir Ihre
Maschine.

MafBgeschneidert

Die E°Control CNC deckt eine breite Palette ab: Von der
einfachen 2-Achs-Maschine bis zum komplexen Bearbei-
tungszentrum mit vielen Achsen und speziellen Kinematiken
stellen wir Ihnen das passende Steuerungspaket zusammen.
Das Beste dabei: Alle Komponenten sind untereinander
kompatibel. So ist eine Aufriistung jederzeit moglich,

ohne auf Vorhandenes verzichten zu mussen oder neu zu
erstellen. Wahlen Sie nur das, was Sie bendtigen!

Nicht alleine die CNC-Funktionen entscheiden Uber die
Leistungsfahigkeit einer Maschine. Ein grof3er Teil des
Know-hows steckt in der Maschinensteuerung. Hier bietet
die integrierte, leistungsfahige Ablaufsteuerung (SPS) mit
einer ungewohnlich breiten Schnittstelle zur NC und
umfangreichen Bibliotheken die besten Voraussetzungen
fUr eine optimale Ausnutzung.
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Nutzen Sie die Erfahrung aus
mehr als 35 Jahren

ExC880
9

CNC GSM glass cutting
CNC SN8E EDM

m o~ ~ mn<t [cele)]
o o o —= =
o o o oo oo
— o~ ~ NN NN

Die E°Control CNC im Wandel der Zeit

Die Erfahrung mit CNC-Steuerungen reicht bei Eckelmann
bis in die Grindungszeit zurtick. Nach einer anfanglich
stark kunden- und technologiespezifisch gepragten Phase
vollzog sich im Laufe der Jahre der Wandel zur universellen
Steuerung fur ein breites Spektrum an Anwendungen.
Neben der Moglichkeit fir den Kunden eigene individuelle
Lésungen zu schaffen, ist uns weiterhin eine enge Kunden-
beziehung wichtig. So sind bis heute kundenspezifische
Erweiterungen und Funktionen eine Starke der Steuerung.

2018: Hochleistungssteuerung E°EXC 89



Die Steuerungen

ECKELMANN

Flr den Einsatz an langlebigen Werkzeugmaschinen ist eine Steuerungsbasis mit langer Verfugbarkeit gefordert. Daftr muss diese
weitgehend unabhangig sein von der PC-Welt mit ihren kurzen Generationszyklen. Dies ist bei unseren EXC Controllerfamilien
ebenso gegeben wie die Anpassung an die meist rauen Umgebungsbedingungen und die Erflllung aller relevanten Normen.

E°EXC 66

= Embedded-Controller-Familie bis 16 CNC-Achsen

= Antriebsschnittstellen wahlweise: Analog, CANopen®,
EtherCAT®

= Anreihbare Local-Busmodule zur E/A-Anschaltung
(digital, analog, seriell, PWM)

= Weitere Schnittstellen: Ethernet, RS 232, USB, Slot fur
SD-Karten, Watchdogausgang

= SPS-Programmierung mit CODESYS V2

= Auch als Exportvariante erhaltlich
(BAFA ausfuhrgenehmigungsfrei)

E°EXC 880 / 882

= Compact Controller bis 32 CNC- und 64 Motion-Achsen
mit integrierten digitalen und analogen Ein- und
Ausgangen

= Antriebsschnittstellen: CANopen®, EtherCAT® und
optional Analog

= 1 x Ethernet, 3 x serielle Schnittstellen, Anschluss
fur Safety Controller

= SPS-Programmierung mit CODESYS V3

= Auch als Exportvariante erhaltlich
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E°EXC 89

Embedded-Controller-Familie bis 32 CNC- und
64 Motion-Achsen (kombinierbar)

SPS-Programmierung mit CODESYS V3
OPC UA Server fur Industrie 4.0 Anbindung

Antriebs- und E/A-Schnittstellen Gber EtherCAT® und
CANopen®

Modulares schnelles E°UBM E/A-System, verfligbar auch
flr dezentralen Betrieb

Schnittstelle fur Safety-Controller, Slot fur SD-Karte und
USB-Serviceschnittstelle
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Funktionsumfang

Interpolationsarten

= Gerade, Kreis

= Spline- und Polynom-Interpolation

Transformationen

= 6-Achs-Transformation (RTCP)

= Mantel-Transformation

= Rotationsachsen-Transformation

= Transformation fur Hexapod- und Tripod-Kinematiken
= Transformation fur Knickarmroboter-Kinematik

= 6-Achs-Transformation flur Drehteller-Kinematiken
(RTCP)

= Kartesisch-Polar-Transformation

Werkzeugbahnkorrektur

= Werkzeugradiuskompensation (WRK)

= Sondermodule fur intermittierenden Betrieb

Achskorrekturen

= 2D und 3D Korrektur, Durchhangkompensation
= Richtungsabhangige Hohenkorrektur

= Spindelsteigungsfehler-Kompensation

= Umkehrspiel-Kompensation

= Programmierbare Achseinstellung

Programmunterbrechung oder -abbruch

= Aufruf von Interrupt-Programmen
= Speicherung der Abbruchposition

= Satzvorlauf und Rucklauf fur beliebigen Einstieg
auf der Kontur

Schaltfunktionen auf der Bahn

In Abhangigkeit von:

= Abstand vor M-Funktion

= Zeit vor M-Funktion

= Wahrend Beschleunigungs- oder Bremsphase

= Vor oder nach einer Ecke

Technologie-Funktionen

= Schraggestellte Achsen (z.B. Schleifen)
= Abstandsregelung (z.B. Schneiden)

= Kopplung zwischen Bahn- und Rotationsachsen
(z.B. Schleifen)

= Programmierung von Werkzeugspindeln
(z.B. Schleifen, Frasen)

= Unrundschleifen

= Anfahr- und Ruckzugstrategien

Eigener CNC-Kern

= Vollstandiger Zugriff auf jede Funktionalitat

= Individuelle Firmware-Erweiterung, auch exklusiv



Bedienoberflache

Bedienung

Ein Human Machine Interface (HMI) ist Idngst nicht mehr
blofs ein Werkzeug zur Maschinenbedienung. Heutzutage
sind die strategischen Erfolgsfaktoren Ergonomie, Flexibilitat
und ein einzigartiges Look & Feel. Durch diese Faktoren wird
das HMI zunehmend zur Visitenkarte der Maschine und Teil
der Corporate Identity des Maschinenherstellers.

Unser HMI besticht dabei durch eine sehr Ubersichtliche
Gestaltung und eine schnelle, intuitive Bedienung.

Die Benutzeroberflache besitzt ein klar gegliedertes Design,
welches die Komplexitat fir den Benutzer reduziert, aber
gleichzeitig alle Funktionen der Maschine ubersichtlich zu-
ganglich macht. Zusatzliche Informationen kénnen problem-
los angezeigt werden, indem sie in einem persénlichen
Dashboard festgelegt werden.
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Individuell

Sie mochten thre Maschine mit einer eigenen Oberflache
ausstatten? Auch in diesem Fall stehen wir Ihnen hilfreich
beiseite. Basierend auf unseren Losungsansatzen sind
eigenstandige Auspragungen moglich. Gerne helfen wir
lhnen bei der Gestaltung und Anpassung. Die Spannbreite
reicht von einfachen optischen Anderungen bis zu
vollstandig kunden- und technologiespezifischen
HMI-Lésungen.
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Technologiespezifisch

Jede CNC von Eckelmann ist standardmafsig mit einer
HMI-Software ausgestattet. Basierend auf diesem Standard
bieten wir auf die jeweilige Technologie zugeschnittene
Lésungen an. Ein aufgabenorientierter und rollenspezifischer
Ansatz sorgt flr ein Ubersichtliches Layout, da nur solche
Informationen und Bedienelemente dargestellt werden, die
der Bediener flr seinen aktuellen Arbeitsschritt bendtigt.

Je nach Rolle und Aufgabe werden dem Bediener unter-
schiedliche Ansichten angeboten.

Die optische Auspragung orientiert sich komplett an den
unterschiedlichen Nutzer-Bedurfnissen.
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Unser Know-how fur lhren Erfolg

Egal, ob Sie auf eine vordefinierte Losung zurlckgreifen wollen oder lieber thr Know-how selbst verwirklichen wollen:

Die E°Control CNC steht lhnen fir alles offen. Wir stellen Ihnen die richtigen Werkzeuge und unsere langjéhrige Erfahrung
auf den unterschiedlichsten Anwendungsgebieten zur Verflgung und helfen Ihnen bei der fir Ihre Maschine optimalen
Lésung. Und sollte mal etwas fehlen: Fur thre individuellen Bedurfnisse bauen wir es kurzerhand ein.

Bringen Sie Ihr Know-how ein

Die Steuerung stellt eine Vielzahl leistungsfahiger Funktionen
zur Verfligung, die weit Uber den Vorrat der DIN 66025
hinausreichen. Die Verwendung von Datenfeldern, externen
Informationen, die Mdglichkeit, mit komplexen Formeln

und Variablen zu operieren, erlauben die Erstellung eigener
Zyklen und Ablaufe. Damit meistern Sie auch komplizierte
Vorgange. Und das alles ohne zusatzliche Werkzeuge wie
Compiler o. A.
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Das Herz jeder Anwendung ist die Ablaufsteuerung (SPS).
Sie kontrolliert die gesamte Maschine und sorgt fur die
richtigen Ablaufe zur richtigen Zeit. Und sie erlaubt, in
enger Zusammenarbeit mit dem HMI, die Beeinflussung
durch den Maschinenfuhrer.

Die SPS ist integraler Bestandteil der E°Control. Zur Reali-
sierung lhrer Losung steht Ihnen das Werkzeug CODESYS
(Version 2.3 oder 3.x) zur Verflgung. Fir wichtige Funk-
tionen zur Kommunikation mit der NC oder auch haufig
bendtigte Abldufe steht eine umfangreiche Bibliothek
bereit. So erstellen Sie Ihre Anwendung in kurzester Zeit,
ohne sich allzu sehr um interne Ablaufe kimmern zu
mussen.

Individualisieren Sie
vorhandene Losungen

Sie wollen nicht bei Null anfangen? Greifen Sie auf eine
bereits vorhandene Losung unseres Hauses zurtck und
modifizieren diese nach Ihren Bedirfnissen.

Wir helfen Ihnen bei der Losung
fur Ihre Anwendung

Keine Kapazitat? Gerne erstellen wir Ihnen individuelle
Loésungen und schulen Ihre Mitarbeiter.

Unser Team hat eine langjahrige Erfahrung mit den unter-
schiedlichsten Anwendungsfallen. Wir sind jederzeit fur Sie
da, wenn Sie Fragen haben oder doch mal etwas nicht so
lauft, wie Sie sich das vorgestellt haben. Neben dem Support
per Telefon und E-Mail bieten wir Ihnen auch die Maglich-
keit einer Fernwartung. Das spart Zeit und Kosten!

Nutzen Sie unser Branchen
Know-how

Fur ausgewabhlte Technologien stehen lhnen unsere
~Ready-to-use-Lésungen” zur Verfligung:

= Schneiden

= Stabbearbeitung

= Leiterplattenbearbeitung
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Erleben Sie Erfahrung und Vielfalt

Die Eckelmann E°Control CNC ist ein universelles Multitalent. Sie hat sich bereits in vielen unterschiedlichen Anwendungen und
Technologien bewahrt. Auch flr Ihre Maschine haben wir die richtige Losung.

Schneiden/Trennen

= Autogen = Messer
= Plasma = Draht

= Laser = Router
= Wasserstrahl = Sdgen

© Kjellberg Finsterwalde Plasma und Maschinen GmbH

Fugen

= Kleben ,
= Lackieren

= Kunststoffschweifsen y .
= Additive Fertigung

= Nahen (3D-Druck)

= Dosieren

© Rex Automatisierungstechnik GmbH

Handling

= Transport = Inspektionssysteme
= lagerung = Markieren

= Bestlickung = Vereinzeln

© Eckelmann AG

Werkzeugmaschinen

= Frasen = Gravieren
= Bohren = Bearbeitungszentren
= Schleifen = Entgraten, Saubern

© elumatec AG
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Intelligent vernetzt — Maschinenautomation @Eckelmann Gruppe

Wir sind die Experten fir Maschinenautomation. Mit unserem vielseitigen Know-how innerhalb der Eckelmann Gruppe
bieten wir hnen eine langfristige Innovationspartnerschaft auf Augenhohe.

Eckelmann AG, Wiesbaden
eckelmann.de

Ferrocontrol Steuerungssysteme
GmbH & Co. KG, Herford
ferrocontrol.de

Rex Automatisierungstechnik GmbH,
Erfurt
rex-at.de

Internationale Partner und Standorte
in China, Indien, Russland
und im Nahen Osten

Nils Scholbrock
+49 611 7103-398
N.Scholbrock@eckelmann.de

Peter Schicker
+49 5221 966-399
PSchicker@ferrocontrol.de

Matthias Rex
+49 36203 9591-200
M.Rex@rex-at.de

Roland Simon
+49 611 7103-157
R.Simon@eckelmann.de

Eckelmann Group — Source of inspiration

© Eckelmann AG 10/2018 — Alle eingetragenen Warenzeichen sind Figentum der jeweiligen Hersteller. Technische Anderungen und Irrtum vorbehalten.



